牛头刨床时间定额标准
单位：分
	准 终
时 间
	简单
	15
	简单——二个以内视图，二种以内量具，虎钳夹紧，粗略找正， 以下。
复杂——三个以上视图，三种以上量具，压板压紧精确赵正。

	
	复杂
	35
	

	装 卸
公 式
	虎钳卡固
	

	
	压板固定
	

	平
面
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	K
	0.73
	1
	1.48
	2.44
	

	侧
垂
面
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	K
	0.73
	1
	1.36
	2.44
	

	斜
面
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	K
	0.73
	1
	1.36
	2.63
	

	直
槽
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	K
	1
	1.42
	

	倒
角
	公式：

	
	
	        H
  L
	1
	3
	5
	

	
	
	100
	1.06
	1.17
	1.28
	

	
	
	200
	1.1
	1.33
	1.55
	

	
	
	300
	1.17
	1.5
	1.83
	

	
	
	400
	1.22
	1.66
	2.1
	

	材 料
系 数
	
	材  料
	碳 钢
	铸 铁
	合金钢
	

	
	
	    K
	1
	0.8
	1.25
	

	说
明
	1.符号说明：L——各工步加工部分长。     B——平斜面及槽宽。    
H——垂面及倒角高。   t——槽深。     G——工件重量。
2.适用设备：B665类型牛头刨。
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