

定额基本情况及需求调研

	序号
	需求调查项目

	1 
	单位信息
	单 位 名 称: 

	2 
	联系人
信 息
	姓       名:                             
岗 位/职 务:                             
移 动 电 话:                      
	工作部门: 
办公电话: 
传    真:

	3 
	单位基础网络环境
	A. 尚未建立网络，计算机处于单机运行状态
B. 建有覆盖部分部门的网络
C. 建有覆盖企业所有部门的内部局域网
D. 建有基于Inetenet企业间的协作网
                    （      ）

	4 
	定额工作承担部门
	承担定额工作的部门名称:                                          
专 职 定 额 人 员 人数:                                         
兼 职 定 额 人 员 人数:                                            
一线按工时进行考核人数:                                            

	5 
	管理模式
	A、 一级管理
B、 二级管理
（         ）

	6 
	生产方式
	A、 大批量
B、 小批量
C、 流水线
（         ）

	7 
	企业具有的设备或工艺能力
（注：请选择）
	☐车  ☐磨  ☐铸造  ☐焊接  ☐喷丸  ☐热处理  ☐线切割  ☐制齿
☐铣  ☐钻  ☐锻造  ☐包装  ☐喷砂  ☐数控车  ☐电子束  ☐机械木工
☐插  ☐锯  ☐冲压  ☐冷作  ☐装配  ☐数控铣  ☐等离子  ☐激光加工
☐刨  ☐钳工  ☐旋压  ☐研磨  ☐粘接  ☐数控磨  ☐热处理  ☐表面处理
☐镗  ☐下料  ☐滚压  ☐珩磨  ☐铆接  ☐电火花  ☐抛光
其他                                                                      

	8 
	定额标准现状
	A. 基本没有定额标准，采用经验估工进行定额
B. 有本行业颁布的标准，但只供查阅和参考
C. 有本行业颁布的标准，基本按标准进行定额
D. 建立有企业自己的标准，但只供查阅和参考
E. 建立有企业自己的标准，基本按标准进行定额
               （     ）             

	9 
	定额标准存在形式
	A. 以手册等纸介质形式存在
B. 已经有Word或Excel的电子文档
C. 已经进入数据库进行管理
                                （     ）

	10 
	定额标准需求情况
	A. 基本没有标准，也不需要采用标准，经验估工即可满足管理需求
B. 基本没有或只有少量标准，但希望引进本行业比较成熟的标准
C. 已建立部分传统工种的定额标准，数控加工等新工种的定额标准尚未建立
D. [bookmark: _GoBack]已建立满足企业需求的定额标准，无需再引进标准
（      ）

	11 
	采用的
主要定额
方法
	A. 经验估工         B.表格式标准套算     C.基于数学模型计算
D.典型零件类推比较  E.多种方法综合采用    F.其他方法
        （     ）

	12 
	计算机
辅助定额现状
	A. 定额人员尚未配置计算机
B. 定额配置了计算机，但未应用于定额业务工作
C. 采用了Excel或其它Office软件进行定额管理
D. 自己开发了应用系统进行管理
E. 已购买了商业软件进行管理
                            （      ） 

	13 
	定额管理主要需求
	A.定额标准的建立和逐步完善   B.工种之间定额水平的调整和平衡           
C.快速进行工时定额制定       D.工时数据的快速汇总和分析 
    （       ）            

	14 
	工时定额数据的主要用途
	A. 作为一线操作人员的主要考核指标
B. 确定一线操作人员工作薪酬的主要依据
C. 仅在定额部门内部使用
D. 应用于平衡生产负荷，合理组织生产
E. 应用于产品报价和成本核算
                       （       ）

	15 
	系统集成需求
	A. 在定额部门独立使用，暂不考虑与其它系统的集成
B. 与CAPP系统集成，获取定额对象和提交定额数据
C. 与PDM系统集成，获取定额对象和提交定额数据
D. 与ERP、MIS等系统集成使用，采集工时完成情况 
            （      ）

	16 
	工艺标准化程度
	A、 细分到工序
B、 细分到工步
（       ）

	17 
	各单位的设备情况（如设备种类、设备型号和设备数量）







	18 
	各系列产品工艺流程图表或说明（非涉密，若涉密，请注明密级）






	19 
	现有产品工时定额数据的情况，当前定额制定的流程是怎样的？用什么方法的得到的，以什么形式存在的，请提供数据样本？（非涉密，若涉密，请注明密级）










 
